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Vorrichtung zum Reiniaen der Rumpfauftenseite eines Bootes 



Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Reinigen der Rumpfaufienseite eines 
Bootes, bestehend aus einem langlichen Auftriebskorper mit einer an einem Ende 
des Auftriebskorpers befestigten Handhabe, wobei auf einer Flachseite des 
Auftriebskorpers wenigstens ein Bursten aufweisendes Reinigungsmittel 
vorzugsweise austauschbar angeordnet ist, 

Eine Reinigungsvorrichtung fur die Rumpfaufienseite eines Bootes ist 
beispielsweise aus der WO 01/70567 A1 bekannt. Diese besteht aus einem 
langlichen, flachen Auftriebskorper, wobei als Material fur den Auftriebskorper 
beispielsweise ein aufgeschaumter Kunststoff mit eingeschlossenen Luftblasen 
vorgesehen ist, die bewirken, dass der Auftriebskorper beim Eintauchen in Wasser 
aufgrund des Auftriebs an die Oberflache zu steigen versucht, Zum Fiihren der 
Reinigungsvorrichtung ist an dem flexibel ausgebildeten Auftriebskorper ein Stiel 
befestigt. Auf der einen Flachseite des Auftriebsk6rpers ist mittels 
Klettverschlussen ein Reinigungsmittel befestigt, dessen Form im wesentlichen der 
Form des Auftriebskorpers entspricht. 

Mittels einer derartigen Reinigungsvorrichtung kann die unter der 
Wasseroberflache liegende RumpfauUenseite eines Bootes gesaubert werden. Zu 
diesem Zweck taucht eine Person entweder vom Boot oder aber von einem 
benachbarten Steg aus die Reinigungsvorrichtung ins Wasser und schrubbt mit 
dem Reinigungsmittel der Vorrichtung die Rumpfaufienseite. Da diese schrSg 
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nach unten geneigt ist und da der Auftriebskorper an die Wasseroberflache zu 
steigen versucht, driickt dieser Auftriebskorper das Reinigungsmittel gegen die 
Rumpfauftenseite des Bootes, so dass dadurch der notwendige Anpressdruck fur 
den Reinigungsvorgang gewahrleistet ist. Da dariiber hinaus sowohl der 
Auftriebskorper als auch das Reinigungsmittel flexibel ausgebildet sind. konnen 
sich diese im wesentlichen der Kontur der Rumpfaulienseite des Bootes 
anpassen, so dass das Reinigungseiement iiber die gesamte L&nge an der 
Rumpfauftenseite anliegt. Durch eine Schrubbbewegung konnen dadurch die an 
der Rumpfaulienseite haftenden Ablagerungen. wie beispielsweise Algen Oder 
Muscheln entfernt werden. 

Durch in das Reinigungsmittel eingearbeitete. quer verlaufende, von einander 
beabstandete und Ober die Oberflache des Reinigungsmittels hervorstehende 
BOrsten kann die Vorrichtung auch zur Reinigung von Bootsrumpfen von 
Motorbooten, verwendet werden. urn die in Langsrichtung des Bootsrumpfes 
verlaufenden Profilierungsrippen (lifting strakes) sowie sich bei Klinkerbeplankung 
vorhandenen Unregelmaftigkeiten der Auftenseite des Rumpfes zu ubergreifen 
und zu reinigen. 

In der Praxis hat sich als nachteilig herausgestellt. dass bei einer solchen 
Reinigungsvorrichtung aufgrund der bisherigen Ausgestaltung der Bursten der 
Bootsrumpf im Bereich der Profilierungsrippen nur unzureichend gereinigt wird, 
insbesondere bei auf der Rumpfaulienseite parallel zur Wasseriinie verlaufenden 
Profilierungsrippen. Die Reinigung wird ferner durch den Umstand erschwert. dali 
sich die Kontur der Rumpfauftenseite eines Bootes in Langsrichtung vom Bug zum 
Heck verandert. 

Der Erfindung liegt in Anbetracht dieses Standes der Technik die A u f g a b e 
zugrunde. eine Reinigungsvorrichtung der eingangs genannten Art derart zu 
verbessern. dass mit dieser die unterschiedlichsten Rumpfkonturen mit 
unterschiedlichsten Ausgestaltungen an Profilierungsrippen Oder Beplankungen 
einfach und exakt gereinigt werden kbnnen. 

Die L o s u n g dieser Aufgabenstellung ist erfindungsgemaft dadurch 
gekennzeichnet, dass die Burste jeweils einen Sockel Oder dergleichen 
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Haltekdrper aufweist. von dem sich an dem Korper angebrachte Borsten teilweise 
schraggestellt unter einem Winkel zur Oberflache des K6rpers erstrecken. 

In einer vorteilhaften Ausgestaltung der Erfindung erstrecken sich die 
schraggestellten Borsten unter einem Winkel (P) zwischen 100° und 145°, 
vorzugsweise zwischen etwa 110° und etwa 135°, besonders bevorzugt zwischen 
etwa 67,5° und etwa 112.5°, von der wenigstens einen Oberflache des Korpers. 
Dadurch wird eine weitere Variability in der Anstellung der Borsten bei 
gleichbleibender exakter Festlegung am Korper der Burste erreicht, so dass 
insbesondere eine umfangreichere und indivtduellere Anpassung an 
unterschiedlichste Rumpfkonturen mit unterschiedlichsten Ausgestaltungen an 
Profilierungsrippen ermSglicht ist. 

Zur weiteren Verbesserung der Anpassungsfahigkeit weisen die Borsten in einer 
vorteilhaften Ausgestaltung der Erfindung unterschiedliche Winkel und/oder 
Langen auf. In einer weiteren Ausgestaltung der Erfindung nimmt die Lange der 
Borsten in Erstreckungsrichtung der Stirnseite der Oberflache des Korpers zu bzw. 
ab. 

Eine weitere vorteilhafte Ausgestaltung der Erfindung sieht vor, dass die Borsten 
der Biirsten der wenigstens einen Oberflache im Querschnitt eine wenigstens drei 
Ecken autweisende Hlillkurve bilden. In einer bevorzugten Ausgestaltung der 
Erfindung bildet die Hullkurve im Querschnitt ein unregelmaliiges Fiinfeck. 

Die Borsten k6nnen einen Durchmesser von etwa 0,2 mm bis etwa 0.5 mm 
und/oder eine Lange von etwa 10 mm bis etwa 70 mm auf. 

Mit Vorteil weist wenigstens eine Burste Borsten mit unterschiedlichen 
Durchmessern und/oder Langen auf. Eine weitere Ausgestaltung der Erfindung 
sieht vor, dass wenigstens zwei Biirsten unterschiedlich ausgebildet sind. Durch 
diese Maftnahmen ist eine weitere Erhohung der Anpassbarkeit an 
unterschiedlichste Rumpfkonturen mit unterschiedlichsten Ausgestaltungen an 
Profilierungsrippen erzielbar. 



WO 2I>05/W»K2K7 



4 



PCT/EP2<MU/OW)J07 



Die Borsten konnen mit dem KOrper verdrahtet sein, um ein sichereres Festlegen 
der Borsten an dem Korper der Burste zu erzielen. 

Gernali einer besonders bevorzugten Ausgestaltung der Erfmdung sind die 
Biirsten auswechselbar in der Vorrichtung angeordnet, vorzugsweise durch 
Verschraubung. So sind einerseits verbrauchte BUrsten einfach ersetzbar und 
andererseits auch je nach Anwendungsfall hartere und weichere Bursten 
verwendbar. 

In einer weiteren Ausgestaltung der Erfmdung ist auf der dem Reinigungsmittel 
gegenuberliegenden Flachseite des Auftriebskorpers eine mit einem 
Verbindungselement versehene Grundplatte angeordnet und sind der 
Auftriebskorper und die Handhabe, zum Beispiel ein Stiel, uber das 
Verbindungselement gegeneinander verschwenkbar miteinander verbunden. 
Ourch diese verschwenkbare Anbindung des Stiels an den Auftriebskorper und 
somit auch an das Reinigungsmittel ist es mOglich, dass bei den von dem 
Bedienungspersonal ausgefuhrten Schrubbbewegungen sich der Auftriebskorper 
und das Reinigungsmittel exakt an die jeweilige Auftenkontur des Bootsrumpfes 
anlegen. da die verschwenkbare Verbindung zum Stiel nur als Fuhrung des 
Reinigungsmittels und des Auftriebskorpers dient, die Lage des Auftriebskorpers 
und Reinigungsmittels zur Aufienkontur des Bootsrumpfes aber sich aufgrund der 
verschwenkbaren Lagerung frei einstetlen kann. 

GemaB einer ersten bevorzugten Ausfuhrungsform der Erfmdung ist das 
Verbindungselement als ein aus einem im wesentlichen steifen Gummi-Material 
bestehender Anschluss ausgebildet, der einerseits mit der Grundplatte und 
andererseits mit dem Stiel verbunden ist. Dieser Anschluss aus dem steifen 
Gummi-Material ermttglicht einerseits eine verschwenkbare Bewegung zwischen 
Stiel und Auftriebskorper ist aber andererseits so Starr, dass sich der 
Auftriebskdrper und das Reinigungsmittel exakt iiber den Stiel steuern lassen. Der 
Gumrni-Anschluss erlaubt vorzugsweise eine Auslenkung des Stiels aus der 
Ruhelage von etwa ± 10°. 

Um den Auftriebskorper direkt in eine am Bootsrumpf anliegende Position zu 
bringen, wird weiterhin vorgeschlagen, dass der Stiel uber den Anschluss 
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gegenuber dem Auftriebskorper abgewinkelt an der Grundplatte befestigt ist, 
wobei die Abwinklung zwischen Stiel und Grundplatte 5° bis 10°, vorzugsweise 7°, 
betragt. 

Gemali einer zweiten Ausfuhrungsform der Erfindung ist das Verbindungselement 
ats Gelenkverbindung, insbesondere Kugelgelenk, ausgebildet. Eine solche 
Ausbildung der Gelenkverbindung ist besonders einfach und kostengunstig und 
kann beispielsweise dadurch bewerkstelligt werden, dass am gelenkseitigen Ende 
des Stiels eine Gelenkkugel ausgebildet ist, die in eine auf der Grundplatte 
ausgebildete Lagerschale einsetzbar ist. 

Gemali einer zweiten AusfOhrungsform der Erfindung weist die Gelenkverbindung 
zwei rechtwinklig zueinander angeordnete Gelenkachsen auf. Eine solche 
Gelenkverbindung kann beispielsweise als Kreuz- bzw. Kardangelenk ausgebildet 
sein. Auch mit dieser doppelt gelenkig ausgebildeten Verbindung von Stiel und 
Auftriebskorper bzw. Reinigungsmittel ist es moglich, dass sich das 
Reinigungsmittel exakt an jede beliebige Konturanderung der Bootskontur 
anpasst. Gegenuber dem Kugelgelenk hat die doppeltgelenkige Ausbildung der 
Gelenkverbindung den Vorteil, dass der Auftriebskorper und das Reinigungsmittel 
immer in der langgestreckten Ausrichtung gefuhrt werden konnen, wohingegen bei 
der Verwendung des Kugelgelenks auch ein Verdrehen des Auftriebskorpers und 
des Reinigungsmittels urn die Langsachse des Stiels moglich ist. 

Weiterhin wird mit der Erfindung vorgeschlagen, dass auf der mit der Grundplatte 
versehenen Flachseite des Auftriebskorpers ein umlaufender Wulst aus dem 
Material des Auftriebskorpers ausgebildet ist. Dieser umlaufende Wulst erhoht zum 
einen aufgrund des verstarkten Auftriebs des Auftriebskorpers den Anpressdruck 
der Reinigungsvorrichtung an die Aufienkontur des Bootsrumpfes, weiterhin wird 
aber auch verhindert, dass die Grundplatte bei der Schrubbbewegung der 
Reinigungsvorrichtung mit der Rumpfaulienseite des Bootes in Kontakt tritt, da der 
umlaufende Wulst den seitlichen Abschluss des Auftriebskorpers bildet. 

Die Auftriebskraft des Auftriebskorpers und somit der Anpressdruck an den 
Bootsrumpf kann weiterhin dadurch verstarkt werden, dass in das Material des 
Auftriebskorpers mindestens ein mit einem Gas, insbesondere Luft. befiillbarer 
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Korper eingebettet ist. Besonders vorteilhafterweise ist dieser mit Gas befullbare 
Korper als aufpumpbarer Schlauch ausgebildet. 

Bei der Verwendung eines mit einem umlaufenden Wulst ausgebildeten 
Auftriebskorper ist der mit Gas befullbare Korper vorteilhafterweise im Bereich 
dieser umlaufenden Wulst angeordnet. Das Befullen dieses Korpers mit dem Gas 
erfolgt vorzugsweise iiber ein am Stiel und insbesondere am Griffteil des Stiels 
angeordnetes Zu- und Ablaufventil. GemaB einer praktischen Ausfuhrungsform der 
Erfindung kann der mit Gas befullbare Kdrper iiber das Zu- und Ablaufventil 
manuell aufgepumpt werden. 

Urn die von dem Auftriebskorper erzeugte Anpresskraft an die RumpfaufJenseite 
des Bootes zu erhohen. wird gemali einer bevorzugten Ausfiihrungsform der 
Erfindung vorgeschlagen, dass der Stiel mindestens ein feststellbares Drehgelenk 
aufweist. Durch diese Ausbildung des Drehgelenks im Stiel ist es moglich. den 
Auftriebskorper und das Reinigungsmittel schon von vornherein in etwa parallel 
zur Auftenkontur des Bootsrumpfes auszurichten. Somit kann iiber den von dem 
Bedienungspersonal gefiihrten Stiel zusatzlich ein gewisser Anpressdruck gegen 
die Rumpfaufienseite des Bootes aufgebracht werden. 

Weiterhin wird mit der Erfindung vorgeschlagen. dass der Stiel teleskopartig 
ineinander schiebbar und auseinander ziehbar ist. Aufgrund dieser Ausgestaltung 
ist die erfindungsgemalie Vorrichtung sehr leicht transportabel und auch bei den 
begrenzten Platzverhaltnissen an Bord eine Bootes leicht verstaubar. 

Vorteilhafterweise ist der Stiel aus Metall. insbesondere Aluminium hergestellt. Die 
Ausfiihrung des Stiels aus Aluminium hat neben dem Gewichtsvorteil dieses 
Leichtmetalls den zusatzlichen Vorteil, dass Aluminium im wesentlichen 
seewasserbestandig ist. 

Die Flexibilitat des Auftriebskorpers und damit die Anpassung der 
Reinigungsvorrichtung an die Kontur der Rumpfauftenseite wahrend des 
Reinigungsvorgangs kann erfindungsgemali weiterhin dadurch verbessert werden. 
dass im Auftriebkorper parallel zu den Flachseiten vom vorderen freien Ende her 
wenigstens ein zungenbildender Schlitz ausgebildet ist. Bei einer Biegeanderung 
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des Auftriebskorpers verschieben sich somit die Zungen des AuftriebskSrpers 
gegeneinander, indem die aneinander liegenden Flachseiten der Zungen 
gegeneinander gleiten. Dadurch hangt die Flexibility des Auftriebskorpers im 
wesentlichen nur noch von der Dicke der einzelnen Zungen ab. Durch die 
Schlitzausbildung im Auftriebskftrper wird somit insgesamt durch die bessere 
Konturanpassung das Reinigungsverhalten verbessert. 

Um zu verhindern, dass sich die in dem Auftriebskorper ausgebildeten Zungen so 
weit gegeneinander verschieben, dass die mit der Grundplatte versehene Zunge 
keinen Druck mehr auf die mit dem Reinigungsmittel versehene Zunge ausuben 
kann. wird mit der Erfindung weiterhin vorgeschlagen, dass auf den einander 
zugewandten Oberflachen der Zungen FQhrungselemente angeordnet sind. 

GemafJ einer praktischen Ausfuhrungsform der Erfindung ist zur Ausbildung der 
FQhrungselemente in einer Zunge mindestens eine Nut und in der jeweils anderen 
Zunge mindestens eine in die Nut eingreifende Auswftlbung ausgebiidet. 

Die Auswdlbung kann dabei aus dem Material der jeweiligen Zunge ausgebiidet 
sein, oder aber aus einem in die jeweilige Zunge eingesetzten Material, 
insbesondere Gummi, bestehen. 

Das Eintauchen der Reinigungsvorrichtung in das Wasser sowie die Bewegung 
der Reinigungsvorrichtung unter Wasser kann dadurch verbessert werden, dass 
das vordere Ende des Auftriebskorpers und der Reinigungsvorrichtung abgerundet 
ausgebiidet sind. 

Schlielilich wird mit der Erfindung vorgeschlagen, dass auf das in 
Reinigungsrichtung vordere Ende des Auftriebskorpers ein Gleitstuck aufsetzbar 
ist, um scharfen KonturubergSngen, wie beispielsweise beim Obergang Rumpf- 
Schwert, folgen zu konnen. Dieses Gleitstuck hat dabei vorteilhafterweise die 
Form eines asymmetrischen Dreiecks, wobei die Winkellage des Dreiecks 
bezuglich des Auftriebskorpers einstellbar ist. 

Vorzugsweise hat der Sockel eine im Querschnitt keiiformige Gestalt, wobei die 
Oberflache, aus der die Borsten austreten unter einem Winkel zwischen etwa 2,5° 
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und etwa 30', vorzugsweise 5" und 15°. schrag verlaufend angeordnet ist, und 
wobei der Sockel im Querschnitt dreieckformig Oder trapezfdrmig sein kann 

Der Erfindung liegt die Erkenntnis zugrunde, dass durch Anstellung der 
OberflSche, von der sich an dem Korper einer Burste angebrachte Borsten 
erstrecken, eine Anstellung der Borsten bei gleichzeitig exakter Festlegung der 
einzelnen, vorteilhafterweise mitunter als Segmente zusammengestellten Borsten 
an dem Korper einer Burste erzielen lasst. Durch die so erzielbare Anstellung der 
Borsten einer Burste ist dabei vorteilhafterweise ein einfaches und exaktes 
Reinigen unterschiedlichster Rumpfkonturen mit unterschiedlichsten 
Ausgestaltungen an Profilierungsrippen ermoglicht. 

Weitere Einzelheiten, Merkmale und Vorteile der Erfindung ergeben sich aus der 
nachfolgenden Beschreibung der zugehdrigen Zeichnung, in der bevorzugte 
Ausfiihrungsbeispiele einer erfindung sgemaaen Reinigungsvorrichtung 
schematisch dargestellt sind. In der Zeichnung zeigt. 

Fig. 1 eine schematische Ansicht des Rumpfes eines Bootes mit einer 
erfindungsgemalien Reinigungsvorrichtung zum Reinigen der 
Rumpfaufienseite; 

Fig. 2 eine schematische Ansicht des Rumpfes eines Bootes mit einem 
einziehbaren Schwert; 

Fig. 3 eine perspektivische Ansicht einer ersten Ausfuhrungsform der 
erfindungsgemalien Reinigungsvorrichtung; 

Fig. 4 eine perspektivische Ansicht einer zweiten Ausfuhrungsform der 
erfindungsgemalien Reinigungsvorrichtung; 

Fig. 5 eine Draufsicht auf eine erste Ausfuhrungsform eines Kdrpers einer 
Burste einer erfindungsgemalien Reinigungsvorrichtung; 



Fig. 6 



eine Seitenansicht des Kdrpers gemali Fig. 5; 
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Fig. 7 eine schematische Seitenansicht einer ersten Ausfuhrungsform einer 
Burste mil einem K&rper gemafi Fig. 5 und Fig. 6; 

Fig. 8 eine schematische Seitenansicht einer zweiten Ausfuhrungsform einer 
Burste mit einem KGrper gemafi Fig. 5 und Fig. 6; 

Fig. 9 eine schematische Seitenansicht einer dritten Ausfuhrungsform einer 
Burste mit einem Korper gemafi Fig. 5 und Fig. 6; 

Fig. 10 eine Draufsicht auf eine zweite Ausfuhrungsform eines Korpers einer 
Burste einer erfindungsgemafien Reinigungsvorrichtung; 

Fig. 1 1 eine Seitenansicht des Korpers gemafi Fig. 10; 

Fig. 12 eine schematische Seitenansicht einer ersten Ausfuhrungsform einer 
Burste mit einem Korper gemafi Fig. 10 und Fig. 11; 

Fig. 13 eine schematische Seitenansicht einer zweiten Ausfuhrungsform einer 
Burste mit einem Korper gemafi Fig. 10 und Fig. 11; 

Fig. 14 eine schematische Seitenansicht einer dritten Ausfuhrungsform einer 
Burste mit einem K6rper gemafi Fig. 10 und Fig. 11; 

Fig. 15 im Detail eine schematische Ansicht des Rumpfes eines Bootes mit 
einer erfindungsgemafien Reinigungsvorrichtung zum Reinigen der 
Rumpfaufienseite; 

Fig. 16 im Detail eine weitere schematische Ansicht des Rumpfes eines Bootes 
mit einer erfindungsgemaSen Reinigungsvorrichtung zum Reinigen der 
Rumpfaufienseite und 



Fig. 17 



den Rumpf eines ublichen Motorbootes mit Profilierungsrippen und 
einer Ausfuhrungsform der erfindungsgemafien Reinigungsvorrichtung 
schematised 
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In Fig. 1 ist ein Rumpf 1 eines Bootes 2 dargestellt, wobei erkennbar ist, dass die 
Rumpfaulienseite 3 in etwa S-formig gekrummt ist. 

Weiterhin ist der Abbildung gemali Fig. 1 eine Reinigungsvorrichtung 4 zu 
entnehmen, mittels der die Rumpfauftenseite 3 des Bootes 2 gesaubert werden 
kann. Diese in Fig. 3 und 4 vergroftert dargestellte Reinigungsvorrichtung 4 
besteht im wesentlichen aus einem Auftriebskdrper 5 und einem an diesem 
Auftriebskdrper 5 mittels Klettverschliissen 6 auswechselbar befestigten 
Reinigungsmittel 7. 

Der Auftriebskdrper 5 ist dabei im wesentlichen als langlicher, flacher Korper 
ausgebildet und besteht aus aufgeschaumten Kunststoff mit eingeschlossenen 
Luttporen, so dass der Auftriebskorper 5 ein geringes spezifisches Gewicht und 
somit einen grolien Auftrieb im Wasser besitzt. Parallel zu den beiden Flachseiten 
8 des Auftriebskorpers 5 ist in der Mitte vom vorderen freien Ende her ein Schlitz 9 
ausgebildet. durch den der vordere Teil des Auftriebskorpers 5 in zwei Zungen 5' 
und 5" aufgeteilt wird. Die Lange des Schlitzes 9 betragt bei dem dargestellten 
Ausfuhrungsbeispiel etwa % der Lange des Auftriebskorpers 5. 

An der unteren Flachseite 8 des Auftriebskorpers 5 ist mittels der Klettverschliisse 
6 das Reinigungsmittel 7 befestigt. welches ebenfalls langlich ausgebildet der 
Form des Auftriebskorpers 5 entspricht. Das Reinigungsmittel 7 kann durch 
miteinander verbundene Kunststofffasem gebildet sein, die eine fur den 
Reinigungsvorgang rauhe Oberflache defmieren. 

Auf der oberen Flachseite 8 des Auftriebskorpers 5 ist eine Grundplatte 10 zum 
Befestigen eines Stiels 11 angeordnet. Die Verbindung des Stiels 11 mit der 
Grundplatte 10 erfolgt uber ein Verbindungselement 12. das eine teste oder 
verschwenkbare Lagerung des Stiels 11 an der Grundplatte 10 ermbglicht. so dass 
der Auftriebskorper 5 und das Reinigungsmittel 7 gegebenenfalls kipp- und 
drehbeweglich mit dem Stiel 11 verbunden sind, um sich so wahrend des 
Reinigungsvorgangs exakt an die Kontur der Rumpfauftenseite 3 des Bootes 2 
anpassen zu kSnnen. Auch eine Arretierbarkeit kann vorgesehen sein. 
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Fig. 2 zeigt den Rumpf 1 eines Bootes mit einem einziehbaren Schwert 26. Wie 
aus der Abbildung ersichtlich, stellt der Ubergang vom Rumpf 1 zum Schwert 26 
einen scharfen Konturubergang dar. dem die Reinigungsvorrichtung 4, wenn 
uberhaupt, nur sehr schwer und ohne stSndigen reinigenden Kontakt folgen kann. 
Urn diesen Nachteil zu beheben, ist auf das in Reinigungsrichtung vordere Ende 
des Auftriebskorpers 5 ein GleitstGck 27 aufsetzbar. Bei dem dargestellten 
Ausfuhrungsbeispiel hat das Gleitstuck 27 die Form eines asymmetrischen 
Dreiecks. Zur Anpassung an verschiedene Ubergangswinkel ist das GleitstOck 27 
verstellbar am vorderen Ende des Auftriebskftrpers 5 so festlegbar, dass immer 
ein anderer Winkel des asymmetrischen Dreiecks zur VerfOgung steht. 

Fig. 17 zeigt den Rumpf 1 eines Motorbootes mit Profilierungsrippen und einer 
Ausfuhrungsform einer erfindungsgemalien Reinigungsvorrichtung. 

Bei der in Fig. 4 dargestellten Ausfuhrungsform ist das Verbindungselement 12 als 
aus einem im wesentlichen steifen Gummi-Material bestehender Anschluss 13 
ausgebildet, der einerseits mit der Grundplatte 10 und andererseits mit dem Stiel 
11 verbunden ist. Dieser vorzugsweise aus Hartgummi hergestellte Anschluss 13 
ermoglicht ein Verschwenken von Stiel 11 und Grundplatte 10 gegeneinander von 
etwa±10°. 

Beim in Fig. 3 dargestellten Ausfuhrungsbeispiel ist das Verbindungselement 12 
als Gelenkverbindung 14 mit zwei rechtwinklig zueinander angeordnete 
Gelenkachsen 15 ausgebildet, urn die der Auftriebskorper 5 und das 
Reinigungsmittel 7 im Verhaltnis zum Stiel 1 1 verschwenkbar sind. 

Wie aus Fig. 1 ersichtlich, weist der Stiel 11 ein feststellbares Drehgelenk 16 auf, 
uber welches eine grobe Ausrichtung der Reinigungsvorrichtung 4 beziiglich der 
Rumpfaufienseite 3 des Bootes 2 im Verhaltnis zum Stiel 11 eingestellt werden 
kann. Urn die Reinigungsvorrichtung 4 einfach transportieren zu konnen. ist der 
Stiel 11 teleskopartig ineinander schiebbar und auseinander ziehbar ausgebildet. 
Zu diesem Zweck weist der Stiel 11 Schraubverbindungen 17 auf, uber die die 
einzelnen Teile des Stiels 1 1 zueinander festgelegt werden konnen. Neben dem 
einfachen Transport der Reinigungsvorrichtung 4 hat die teleskopartige Ausbildung 
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des Stiels 1 1 den Vorteil, dass die Lange des Stiels 1 1 bedarfsweise eingestellt 
werden kann. 

Das Ausfiihrungsbeispiel in Fig. 4 zeigt eine besonders vorteilhafte Ausgestaltung 
des Stiels 11. Um ein Schwingen und Durchbiegen des oberen Stielteils, d.h. 
oberhalb des Drehgelenks 16 zu verhindern. ist dieser Teil nicht als starres 
einsttickiges Teil ausgebildet. Die mehrteilige Ausbildung mit den uber die 
Schraubverbindung 17 teleskopartig ineinander schiebbaren Stielteilen sowie dem 
Griffteil 11a, welches in etwa ein Drittel der Lange des oberen Stielteils ausmacht, 
ermdglicht ein ausgewogenes Kraftverhaltnis und eine gute Kraftiibertragung uber 
den Stiel 11 auf den Gummi-Anschluss 13 und somit auf den Auftriebskorper 5. 
Auf diese Weise lasst sich der Auftriebskorper 5 stabil und mit einem exakten 
Geradeauslauf entlang der Kontur des Bootsrumpfes bewegen. 

Auch die Ausbildung des unteren Stielteils zwischen Anschluss 13 und Drehgelenk 
16 ist vorteilhafterweise teleskopartig ausgebildet, so dass ohne Bucken Oder 
schrages Eintaucnen der Reinigungsvorrichtung 4 der Bootsrumpf durch geeignete 
Langeneinstellung des Stiels 1 1 auch bis an das untere Ende des Schwertes 
gereinigt werden kann. Ebenso ermoglicht diese zusatzliche Verstellbarkeit des 
unteren Stielteils die exakte Reinigung auch sehr breiter Boote. 

Das vordere Ende des in Fig. 3 dargestellten Auftriebskdrpers 5 und des 
Reinigungsmittels 7 sind abgerundet ausgebildet, um ein leichteres Eintaucnen der 
Reinigungsvorrichtung 4 in das Wasser und ein leichteres Fiihren der 
Reinigungsvorrichtung im Wasser zu ermbglichen. Selbstverstandlich kann auch 
das vordere Ende der Ausfiihrungsform gemali Fig. 2 abgerundet ausgebildet 
werden. 

Wie weiterhin aus Fig. 3 ersichtlich ist. ist auf der oberen Flachseite 8 des 
Auftriebskdrpers 5 ein umlaufender Wulst 18 aus dem Material des 
Auftriebskdrpers 5 ausgebildet. Durch diesen Wulst 18 wird die Masse des 
Materials des Auftriebskdrpers 5 und somit der Anpressdruck der 
Reinigungsvorrichtung 4 an die Rumpfaulienseite 3 erhdht. Daruber hinaus umgibt 
der Wulst 18 die Grundplatte 10 zum Festlegen des Stiels 11 dreiseitig, so dass 
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eine Beriihrung zwischen Grundplatte 10 und Rumpfaufienseite 3 ausgeschlossen 
werden kann. 

Der Auftrieb des Auftriebskorpers 5 und somit der Anpressdruck an den 
Bootsrumpf kann weiterhin dadurch erhdht werden. dass in das Material des 
Auftriebskbrpers 5 ein mit einem Gas befullbarer Kbrper 19 eingebettet ist, Wie 
aus Fig. 3 ersichtlich, kann dieser mit Gas befiillbare Korper 19 im Bereich der 
Wulst 18 angeordnet sein. Bei den dargestellten Ausfuhrungsbeispielen erfolgt das 
Befullen des Kbrpers 19 iiber eine Leitung 20, die an einem Zu- und Ablaufventi! 
21 am Griftteil 11a des Stiels 11 endet. Ober dieses Zu- und Ablaufventil 21 kann 
der Korper 19 bei Bedarf. beispielsweise bei sehr festsitzenden Belagen. auch 
wahrend der Arbeit unter Wasser, beispielsweise durch manuelles Aufpumpen mit 
Gas, insbesondere Luft. befullt werden. Ebenso kann das Gas wieder abgelassen 
werden. wenn kein so groBer Anpressdruck mehr erforderlich ist. 

Zum Reinigen der Rumpfaufienseite 3 des Bootes 2 unterhalb der 
Wasseroberflache fuhrt die Bedienungsperson eine Schrubbbewegung aus, urn so 
Algen, Muscheln und dergleichen von der Rumpfaufienseite 3 zu entfernen. 
Aufgrund des Auftriebs des Auftriebskorpers 5 wird das Reinigungsmittel 7 gegen 
die Rumpfaufienseite 3 gepresst. Aufgrund der Flexibility sowohl des 
Auftriebskbrpers 5 als auch des Reinigungsmittels 7 sowie der Verbindung von 
Stiel 11 und Auftriebskorper 5 iiber die Gelenkverbindung 12 passt sich das 
Reinigungsmittel 7 exakt an die Kontur der Rumpfaufienseite 3 an. Entsprechend 
dem Kriimmungsradius der Rumpfaufienseite 3 verschieben sich dabei zusatzlich 
die beiden Zungen 5' und 5" des Auftriebskorpers 5 gegeneinander, wodurch eine 
weitere flexible Anpassung an beliebige Rumpfformen mbglich ist. Mit einer 
solchermafien ausgebildeten Reinigungsvorrichtung 4 ist es somit moglich. auf 
einfache Weise die Rumpfaufienseiten 3 von Booten 2 mit beliebigen 
Rumpfformen griindlich zu reinigen. 

Urn zu verhindern. dass sich die beiden Zungen 5\ 5" soweit gegeneinander 
verschieben, dass die mit der Grundplatte 10 versehene Zunge 5' keinen Druck 
mehr auf die andere Zunge 5" ausuben kann. sind bei der Ausfiihrungsform 
gemafi Fig. 4 auf den einander zugewandten Oberflachen der Zungen 5', 5" 
Fuhrungselemente 22 angeordnet, die im dargestellten Ausfuhrungsbeispiel durch 
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zwei Nuten 23 in der Zunge 5' und zwei entsprechende, in die Nuten 23 
eingreifende Auswdlbungen 24 in der Zunge 5" gebildet werden. Durch diese 
Fiihrungselemente 22 werden die Zungen 5' und 5" gegeneinander begrenzt 
festgelegt, ohne die durch den Schlitz 9 hervorgerufene Flexibility aufzuheben: 

Anhand von Fig. 3 und Fig. 4 ist erkennbar, dass in das Reinigungsmittel 7, 
voneinander beabstandete. quer verlaufende - in Fig. 1 und Fig. 2 aus Grunden 
der Gbersichtlichkeit nicht dargestellte - Bursten 25 eingearbeitet sind, deren 
Borsten 31 iiber die Oberflache des Reinigungsmittels 7 hervorstehen. Solche 
Reinigungsmittel 7 dienen insbesondere zur Reinigung von Bootsrumpfen von 
Motorbooten, wobei die BOrsten 25 dazu dienen, die an Motorbootsrumpfen 
ausgebildeten, in Langsrichtung verlaufenden Profiliemngsrippen zu ubergreifen 
und zu reinigen. Die Bursten 25 konnen auch gemSft der in Fig. 17 dargestellten 
Ausfuhrungsform direkt in den Auftriebskorper 5 eingearbeitet und an der 
Grundplatte 10 befestigt sein und somit das alleinige Reinigungsmittel darstellen. 

Die Bursten 25 sind, wie insbesondere anhand der Bohrtdcher 33 in dem Kftrper 
29 der Bursten 25 in Fig. 5 und Fig. 6 bzw. Fig. 10 und Fig. 1 1 zu erkennen, durch 
Verschrauben des Korpers 29 mit der Grundplatte 10 auswechselbar in das 
Reinigungsmittel 7 bzw. den Auftriebskorper 5 einsetzbar, urn die Bursten 25 
beispielsweise bei Verschleifi austauschen zu kGnnen. 

Der in Fig. 5 und Fig. 6 dargestellte Korper 29 einer Burste 25 ist - wie anhand der 
Draufsicht in Fig. 5 zu erkennen - vorliegend rechteckig ausgebildet und weist die 
MaUe 190 mm mal 50 mm auf. Anhand der Seitenansicht gemaft Fig. 6 ist zu 
erkennen, dass der Korper 29 im Querschnitt im wesentlichen trapezfbrmig 
ausgebildet ist. Die parallel zueinander verlaufenden Seiten 34 und 35 des 
Trapezes weisen vorliegend die Malie 20 mm und 12 mm auf. so dass die 
Oberflache 30 des Korpers 29 zu der Oberflache 28 des Reinigungsmittels 7 bzw. 
des Auftriebskorpers 5 einen Winkel a von etwa 9° aufweist. 

Die Fig. 7 bis 9 zeigen jeweils an dem Korper 29 gemafl Fig. 5 und Fig. 6 durch 
Verdrahtung angebrachte Borsten 31, welche sich von dem Korper erstrecken, urn 
eine Burste 25 zu bilden. Die Borsten 31 der in den Fig. 7 bis Fig. 9 dargestellten 
BUrsten 25 weisen vorliegend einen Durchmesser von etwa 0,5 mm auf. Die 
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Borsten 31 der Bursten sind aus Grunden der Obersichtlichkeit exemplarisch durch 
die in den Fig. 7 bis 9 jeweils links und rechts auf dem Korper 29 angebrachten 
Borsten 31 und die strichpunktiert eingezeichnete HGIIkurve 32, welche die 
zwischen diesen beiden Borsten 31 auf dem Korper 29 angeordneten Borsten der 
Bursten 25 andeutet, dargestellt. Bei den AusfOhrungsbeispielen gemafi Fig. 7 bis 
Fig. 9 bildet strichpunktierte Hullkurve 32 jeweils ein Ftinfeck mit den Seiten 36 bis 
40 aus. Dabei werden die Seiten 36 und 39 durch die in Fig. 7 bis Fig. 9 links bzw. 
rechts angedeuteten Borsten 31 der Bursten 25 und die Seite 40 durch die 
Oberflache 30 gebildet. Die Projektion 38' auf die Senkrechte der Seiten 37 und 38 
der BQrsten 25 gemafi Fig. 7 bis Fig. 9 weist vorliegend eine Lange von 70 mm 
auf. Die Projektion 36' auf die Senkrechte der Seite 36 der Bursten 25 gemSli Fig. 
7 bis Fig. 9 weist vorliegend eine Lange von 25 mm auf. Die Projektion 39' auf die 
Senkrechte der Seite 39 der Bursten 25 gemafi Fig. 7 bis Fig. 9 weisen vorliegend 
eine Lange von 40 mm, 50 mm, bzw. 60 mm auf. Die Borsten 31 nehmen, wie 
anhand der dargestellten Borsten 31 in den Fig. 7 bis 9 zu erkennen, 
unterschiedliche Winkel 0 zu der Oberfiache 30 des Korpers 29 ein. Die L£nge der 
Borsten 31 nimmt in Erstreckungsrichtung E der Stirnseite der Oberflache 30 des 
K&rpers 29 zu. 

Der in Fig. 10 und Fig. 1 1 dargestellte Korper 29 einer Burste 25 ist - wie anhand 
der Draufsicht in Fig. 10 zu erkennen - vorliegend rechteckig ausgebildet und weist 
die Malie 190 mm mal 50 mm auf. Anhand der Seitenansicht gemafi Fig. 1 1 ist zu 
erkennen, dass der K6rper 29 im Querschnitt im wesentlichen aus zwei 
trapezformigen Elementen ausgebildet ist. Die parallel zueinander verlaufenden 
Seiten 34 und 35 des jeweiligen Trapezes weisen vorliegend die Mafie 20 mm und 
12 mm auf, so dass die Oberflachen 30 des K6rpers 29 zu der Oberflache 28 des 
Reinigungsmittels 7 vorliegend einen Winkel a von etwa 18° aufweisen. 

Die Fig. 12 bis 14 zeigen jeweils an dem Korper 29 gemafi Fig. 10 und Fig. 11 
durch Verdrahtung angebrachte Borsten 31, welche sich von dem Kfirper 
erstrecken, urn eine Blirste 25 zu bilden. Die Borsten 31 der in den Fig. 10 bis Fig. 
1 1 dargestellten Bursten 25 weisen vorliegend gemischt einen Durchmesser von 
etwa 0.2 mm und etwa 0,5 mm auf. Die Borsten 31 der Bursten sind aus Grunden 
der Obersichtlichkeit exemplarisch durch die in den Fig. 12 bis 14 jeweils links und 
rechts auf dem KOrper 29 angebrachten Borsten 31 und die strichpunktiert 
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eingezeichnete Hullkurve 32, welche die zwischen diesen beiden Borsten 31 auf 
dem Korper 29 angeordneten Borsten der Biirsten 25 andeutet, dargestellt. Bei 
den Ausflihrungsbeispielen gemaft Fig. 12 bis Fig. 14 bildet strichpunktierte 
Hullkurve 32 jeweils ein Funfeck mit den Seiten 36 bis 40 aus. Dabei werden die 
Seiten 36 und 39 durch die in Fig. 12 bis Fig. 14 links bzw. rechts angedeuteten 
Borsten 31 der Biirsten 25 und die Seite 40 durch die Oberflache 30 gebildet.. Die 
Projektion 36' auf die Senkrechte der Seite 36 der Biirsten 25 gemafi Fig. 12 bis 
Fig. 14 weist vorliegend eine Lange von 25 mm auf. Die Seite 39 der Biirsten 25 
gemafi Fig. 12 bis Fig. 14 weisen vorliegend eine Lange von 40 mm, 50 mm, bzw. 
60 mm auf. Die Borsten 31 nehmen. wie anhand der dargestellten Borsten 31 in 
den Fig. 12 bis 14 zu erkennen, unterschiedliche Winkel p zu der jeweiligen 
Oberflache 30 des Kdrpers 29 ein. Die Lange der Borsten 31 nimmt in 
Erstreckungsrichtung E der Stirnseite der Oberflache 30 des Kdrpers 29 zu bzw. 
ab. 

Fig. 15 und Fig. 16 zeigen die Reinigungsvorrichtung 4 mit Bursten 25 gemalS Fig. 
5 bis Fig. 9 im Einsatz. Die Borsten 31 greifen dabei problemlos und exakt alle 
Positionen im Bereich der spitzwinkeligen Profilierungsrippen 41 bzw. der 
senkrechten Profilierungsrippen 42 in alien Winkeln und Geraden. Was bei den 
bisherigen Biirsten gemalJ dem Stand der Technik entsprechend der Fig. 17 
aufgrund der Ausgestaltung der Bursten bzw. der Form des Biirstenkorpers nicht 
gegeben ist. 

Die in den Figuren dargestellten Ausfuhrungsbeispiele der Erfindung dienen 
lediglich der Erlauterung der Erfindung und sind fiir diese nicht beschrankend. 
Insbesondere sind auch separat gefertigte erfindungsgemafie Bursten fiir 
Reinigungsvorrichtungen separat ein Gegenstand der Erfindung 
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Rezuoszeichenliste 

1 Rumpf 

2 Boot 

3 RumpfauBenseite 

4 Reinigungsvorrichtung 

5 Auftriebsk6rper 
5 1 Zunge 

5" Zunge 

6 Klettverschluss 

7 Reinigungsmittel 

8 Flachseite 

9 Schlitz 

10 Grundplatte 

1 1 Stiel 
11a Griffteil 

1 2 Verbindungselement 

13 Anschluss 

1 4 Gelenkverbindung 
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15 Gelenkachse 

16 Drehgelenk 

1 7 Schraubverbindung 

18 Wulst 

19 Korper 

20 Leitung 

21 Zu- und Ablaufventil 

22 Fuhrungselement 

23 Nut 

24 Ausw6lbung 

25 Burste 

26 Schwert 

27 Gleitstuck 

28 OberflSche (Reinigungsmittel (7» 

29 Kbrper (Burste (25)) 

30 Oberflache (KOrper (29)) 

31 Borste (Burste (25)) 

32 Hulikurve (Borsten) 
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33 Bohrloch 

34 Seite (Trapez) 

35 Seite (Trapez) 

36 Seite (Hiillkurve (32)) 

36' senkrechte Projektion (Seite (36)) 

37 Seite (Hiillkurve (32)) 

37' senkrechte Projektion (Seite (37)) 

38 Seite (Hiillkurve (32)) 

38' senkrechte Projektion (Seite (38)) 

39 Seite (Hiillkurve (32)) 

39' senkrechte Projektion (Seite (39)) 

40 Seite (Hiillkurve (32)) 

41 Profilierungsrippen 

42 Profilierungsrippen 

43 Ecken 

E Erstreckungsrichtung 

a Winkel 

B Winkel 
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Anso ruche 

1. Vorrichtung zum Reinigen der Rumpfaulienseite (3) eines Bootes (2), 
bestehend aus einem langlichen Auftriebskorper (5) mit einer an einem Ende 
des Auftriebskorpers (5) befestigten Handhabe (11). wobei auf einer 
Flachseite (8) des Auftriebskorpers (5) wenigstens ein eine Burste (25) 
aufweisendes Reinigungsmittel (7) vorzugsweise austauschbar angeordnet 
ist. 

dadurch gekennzeichnet, 

dass die Burste (25) jeweils einen Sockel Oder dergleichen Hattekorper (29) 
aufweist, von dem sich an dem Korper (29) angebrachte Borsten (31) 
teilweise schraggestellt unter einem Winkel (P) zur Oberflache (30) des 
Kc-rpers (29) erstrecken. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Borsten 
(31) sich unter einem Winkel (P) zwischen etwa 100° und 145° zur Oberflache 
(30) des Kdrpers (29) erstrecken. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder Anspruch 2, gekennzeichnet durch einen 
Winkel (P) zwischen etwa 110° und etwa 135°. 

4. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 3. dadurch gekennzeichnet. 
dass die Borsten (31) unterschiedliche Winkel (P) aufweisen. insbesondere 
teilweise senkrecht und teilweise schraggestellt zum Korper sind. 

5. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet. daft 
die schragstehenden Borsten (31) in Querrichtung zu Reihen 
zusammengestellt sind. die unterschiedliche Winkel (p) aufweisen derart. daft 
in Schrubbrichtung eine dachartige Kontur mit vorspringender Kante 
ausgebildet ist. 



6. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 5. dadurch gekennzeichnet. 
dass die Borsten (31 ) unterschiedliche Langen aufweisen. 
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7. Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass die ISnge der 
Borsten (31) in Erstreckungsrichtung (E) der Stimseite der Oberflache (30) 
des K&rpers (29) zunimmt bzw. abnimmt. 

8. Vorrichtung nach Anspruch 6 Oder Anspruch 7, gekennzeichnet durch eine 
Lange der Borsten (31) von etwa 10 mm bis etwa 70 mm. 

9. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, 
dass die freien Enden der Borsten (31) der Bursten (25) eine wenigstens drei 
Ecken (43) aufweisende Hullkurve (32) bilden. 

10. Vorrichtung nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, dass die Hullkurve 
(32) im Querschnitt ein unregelmaUiges Funfeck bildet. 

11. Vorrichtung nach einem der AnsprQche 1 bis 10, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Borsten (31) einen Durchmesser von etwa 0,2 mm bis etwa 0,5 mm 
aufweisen. 

12. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 11, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Borsten (31) mit dem K6rper (29) verdrahtet sind. 

13. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 12, dadurch gekennzeichnet. 
dafi im Abstand zueinander zwei und mehr Bursten (25) vorgesehen sind. 

14. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 13, dadurch gekennzeichnet, 
dass wenigstens zwei Bursten (25) unterschiedlich grofc ausgebildet sind. 

15. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 14, dadurch gekennzeichnet. 
dass auf der dem Reinigungsmittel (7) gegeniiberliegenden Flachseite (8) 
des Auftriebskdrpers (5) eine mit einem Verbindungselement (12) versehene 
Grundplatte (10) angeordnet ist. 

16. Vorrichtung nach Anspruch 15, dadurch gekennzeichnet, dafi die Bursten mit 
dem Reinigungsmittel (7) bzw. der Grundplatte (10) verschraubbar sind. 
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17. Vorrichtung nach Anspruch 15 oder 16, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Handhabe (11) gegentiber dem Auftriebskorper (5) abgewinkelt an der 
Grundplatte (10) befestigt ist. 

18. Vorrichtung nach Anspruch 17, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Abwinkelung zwischen Grundplatte (10) und der Handhabe (11)5° bis 10°. 
vorzugsweise 7°, betragt. 

19. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 18. dadurch gekennzeichnet, 
daft der Sockel (29) eine im Querschnitt keilformige Gestalt hat. wobei die 
Oberflache. aus der die Borsten (31) austreten unter einem Winkel (a) 
zwischen etwa 2.5° und etwa 30°. vorzugsweise 5° und 15°. schrag 
verlaufend angeordnet ist. 

20. Vorrichtung nach Anspruch 19, dadurch gekennzeichnet. daft der Sockel (29) 
im Querschnitt dreieckformig ist. 

21. Vorrichtung nach Anspruch 19. dadurch gekennzeichnet. daft der Sockel (2) 
im Querschnitt trapezfdrmig ist. 

22. Vorrichtung nach Anspruch 15. dadurch gekennzeichnet, dass der 
Auftriebskorper (5) und die Handhabe (11) iiber das Verbindungselement 
(12) gegeneinander verschwenkbar sind und das Verbindungselement (12) 
als Gelenkverbindung (14) ausgebildet ist. 

23. Vorrichtung nach Anspruch 22, dadurch gekennzeichnet. dass die 
Gelenkverbindung (14) ein Kugelgelenk ist. 

24. Vorrichtung nach Anspruch 23. dadurch gekennzeichnet. dass am 
gelenkseitigen Ende des Stiels (11) eine Gelenkkugel ausgebildet ist. die in 
eine auf der Grundplatte (10) ausgebildete Lagerschale einsetzbar ist. 

25. Vorrichtung nach Anspruch 24. dadurch gekennzeichnet. dass die 
Gelenkverbindung (14) zwei rechtwinklig zueinander angeordnete 
Gelenkachsen (15) aufweist. 
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26. Vorrichtung nach Anspruch 25, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Gelenkverbindung (14) als Kreuzgelenk ausgebildet ist. 

27. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 26, dadurch gekennzeichnet, 
daB der Auftriebskdrper (5) tiber seine Lange in Bereiche unterschiedlichen 
Auftriebs untergliedert ist, vorzugsweise durch Verkleinerung bzw. 
Vergrdfterung des Porenvolumens und/oder unterschiedliche 
Kammerausbildung. 

28. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 27, dadurch gekennzeichnet, 
dass auf der mit der Grundplatte (10) versehenen Flachseite (8) des 
Auftriebskorpers (5) ein umlaufender Wulst (18) aus dem Material des 
Auftriebskorpers (5) ausgebildet ist. 

29. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 28, dadurch gekennzeichnet, 
dass in das Material des Auftriebsk&rpers (5) mindestens ein mit einem Gas, 
insbesondere Luft, befullbarer Korper (19) eingebettet ist. 

30. Vorrichtung nach Anspruch 29, dadurch gekennzeichnet, dass der mit Gas 
befullbare Korper (19) als aufpumpbarer Schlauch ausgebildet ist. 

31. Vorrichtung nach Anspruch 29 oder 30. dadurch gekennzeichnet, dass der 
mit Gas befullbare Korper (19) im Bereich der umlaufenden Wulst (18) 
angeordnet ist. 

32. Vorrichtung nach einem der AnsprOche 29 bis 31, dadurch gekennzeichnet, 
dass der mit Gas befullbare Korper (19) uber ein an der Handhabe (11), 
insbesondere am Griffteil (11a) der Handhabe (11), angeordnetes Zu- und 
Ablaufventil (21) mit dem Gas beaufschlagbar ist. 

33. Vorrichtung nach Anspruch 32, dadurch gekennzeichnet, dass der mit Gas 
befQIIbare Korper (19) Uber das Zu- und Ablaufventil (21) manuell 
aufpumpbar ist. 
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34. Vorrichtung nach mindestens einem der Anspruche 1 bis 33. dadurch 
gekennzeichnet. dass die Handhabe (11) mindestens ein feststellbares 
Drehgelenk (16) aufweist. 

35. Vorrichtung nach mindestens einem der Anspriiche 1 bis 34, dadurch 
gekennzeichnet. dass die Handhabe (11) teleskopartig ineinander schiebbar 
und auseinander ziehbar ist. 

36. Vorrichtung nach mindestens einem der Anspruche 1 bis 35, dadurch 
gekennzeichnet. dass die Handhabe (11) aus Metall, vorzugsweise 
Aluminium, besteht. 

37. Vorrichtung nach mindestens einem der Anspruche 1 bis 36, dadurch 
gekennzeichnet, dass im Auftriebskorper (5) parallel zu den Flachseiten (8) 
vom vorderen freien Ende her wenigstens ein Zungen (5* und 5") bildender 
Schlitz (9) ausgebildet ist. 

38. Vorrichtung nach Anspruch 37. dadurch gekennzeichnet, dass auf den 
einander zugewandten Oberflachen der Zungen (5' und 5") 
Fuhrungselemente (22) angeordnet sind. 

39. Vorrichtung nach Anspruch 38. dadurch gekennzeichnet, dass zur 
Ausbildung der Fuhrungselemente (22) in einer der Zungen (5,5") 
mindestens eine Nut (23) und an der jeweils anderen Zunge (5\ 5") 
mindestens eine in die Nut (23) eingreifende Auswolbung (24) ausgebildet ist. 

40. Vorrichtung nach Anspruch 39. dadurch gekennzeichnet. dass die 
mindestens eine Auswolbung (24) aus dem Material der jeweiligen Zunge (5*. 
5") gebildet ist. 

41. Vorrichtung nach Anspruch 39. dadurch gekennzeichnet, dass die 
mindestens eine Auswolbung (24) aus einem in die jeweilige Zunge (5', 5") 
eingesetzten Material, vorzugsweise Gummi. besteht. 
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42. Vorrichtung nach mindestens einem der Anspruche 1 bis 41, dadurch 
gekennzeichnet. dass das vordere Ende des Auftriebsk6rpers (5) und des 
Reinigungsmittels (7) abgerundet ausgebildet sind. 

43. Vorrichtung nach mindestens einem der Anspruche 1 bis 42, dadurch 
gekennzeichnet, dass auf das vordere Ende des Auftriebskorpers (5) ein 
Gleitstuck (27) zur Anpassung an scharfe KonturiibergSnge aufsetzbar ist. 

44. Vorrichtung nach Anspruch 43, dadurch gekennzeichnet, dass das Gleitstuck 
(27) die Form eines asymmetrischen Dreiecks aufweist und in verschiedenen 
Stellungen am Auftriebskdrper (5) festlegbar ist. 
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